Suomen Jalokiviharrastajain Yhdistys Ry 12.3.2016

OSA 1, HIONTAKONEIDEN KAYTTOOHJEET, (sivut 1- 10)
HUOLTO- JA HANKINTAOHJEET, (sivut 11 ja 12)
Jukka Voijola

H1 JA H2, @ 150 MM KUMIRUMPUTAHKOT

H1 ja H2 ovat pienia ja ndpparia vaihdettavalla timanttinauhalla varustettuja tahkoja. Tah-
kot on valmistanut entinen isantamme Vesa Kaikkonen. Koneen neljalla 150 mm tahkolla
ei kivien ole ihan yhta helppoa kuin g 220 mm timanttitahkolla jyrkemman hiontakulman
johdosta. Kone sopii pienenpien alle 3,5 cm kivien hiontaan. Vahan isompien kivien muo-
toilu voidaan kuitenkin ajansaaston vuoksi tehda timanttitahkolla H3.

Koneissa kaytetaan timanttipintaisia nauhoja, jotka kuluttuaan ovat vaihdettavissa uusiin
varastossa oleviin nauhoihin

A. H1 KUMIRUMPUTAHKO @ 150 MM, timanttinauhat Mesh 120, 220, 400, 600

H1 on naista koneista se, jolla hiontaty6 aloitetaan (Kuva 1). Yhdelld istumalla voi kayda
l&pi Mesh 120 — 600 nauhat. Sen jalkeen siirrytadn koneelle H2 hiomaan Mesh 800 -1600
nauhoilla.

1 Tahkon varusteet

Koneeseen kuuluvat seuraavat lisavarusteet: Tahkojen kiintea vedenjakelujarjestelma,
kiinted U-putkivalaisin, invertterisaatéinen kaynnistysjarjestelma ajastimineen, hionta-
vesisailio ja likavesisailio.

Arvoisa kivien hioja

Lue tamé& Kumirumputahkojen H1 ja H2 kayttbohje.

Tietojen ajan tasalla olo ilmenee ylatunnisteen paivayksesta.
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1.1 Invertteri ja kAynnistin

(Kuva 2)

Painamalla kuvan vasemmassa alanurkassa
olevan ajastimen valkoisen sdatimen nappia
saa koneen ja ajastimen kaynnistymé&an; valo-
pylvas nayttaa jaljella olevan hionta-ajan.
Ajastimesta ei tassa koneessa tarvitse valittaa,
jos aika loppuu, painetaan vain kaynnistysta
uudelleen. Oikean puoleisesta napista saa
hionnan jalkeen koneen pysahtymaan.

Koneen kierrosnopeutta voidaan saataa va-
semmalla olevasta mustasta saatimesta. Sii-
hen ei yleensa tarvitse koskea. Suuremmilla
kierrosnopeuksilla saa ainakin teoriassa te-
hostettua hiontatyotdan. Saatimen vaaka-
asennon paikkeilla jossain kohdassa osutaan
resonanssiin, joka panee koneen tarisemaan.

Muuta silloin hieman kierroslukua niin tarind haviaa. Jos haluaa kokeilla muita nopeuksia,
niin lopetettaessa se pitaa kaantaa takaisin tarinattomaan vaaka-asentoon.

1.2 Koneen valaisin

Tassé koneessa on valaistusvalineena kiintea 12 voltin loisteputkivalaisin (Kuva 3), jonka
kiveen heijastuvalla vivamuodolla nakee mita jalkeéa kiveen tulee tehtyd. Katso lisatietoa
tarvittaessa koneen H3 ohjeesta. Kuvassa on osoitettuna valaisimen kytkimen paikka
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1.3 Vedenkéayton tarkkailu ja vesisailion taytto

Ennen kuin aloitat hiomisen, tayta vesisailio (Kuva 4). Sailio
on niin tilava, ettei se hionnan aikana yllattaen tyhjene. Sai-
libn veden taytto vesihanasta tehdaan tayttdletkulla. Muka-

vuussyista tayta kuumalla vedella.

1.4 Vedenjakelujarjestelméa

Veden jakelujarjestelma (Kuva 5) tukkeutuu helposti hiomon kayttéveden ruostepitoisuu-
den takia. Jos veden tulo jonkun kumipy6ran kohdalta loppuu, tee asiasta vikailmoitus ja
ilmoita valvojalle.

2 Kiven hionta

2.1 Huomioitavaa

Hionnassa kertyy timanttipinnalle vahitellen lasittunut kerros, joka vahentaa hiontatehoa.
Koneen vieressa on sita varten karborundum palasia, joilla timanttipinnan voidaan puhdis-
taa. Hankaa karborundum-palasella timanttipintaa noin neljannesminuutin ajan.
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Tassa koneessa ei ole erillisia vesisuuttimia, joilla timanttinauhalle tuleva vesi levittyisi ko-
ko nauhan leveydelle. Sen vuoksi timanttinauha pyrkii kulumaan keskelta puhki, jolloin ko-
ko pintaa ei enaa voi kayttaa hyvaksi. Isompia kivia hiottaessa voi kiven pinnan avulla le-
vittdéa vettd koko leveydelle..

2.2 Hiontajdlien ndkeminen

Hiottaessa on tarkeaa kaiken aikaa nahda hiottava pinta. Tassa koneessa se onnistuu oi-
kealla valaisimella ja valaistuksella. Kaytdssa on heijastin, jossa on u-muotoinen loisteput-
ki. Se muodostaa cabochoniin viivan. Hionnan aikana kivessa olevat epatasaisuudet ha-
vaitsee talloin viivan muodosta kun kivea liikkuttaa niin etta valo liikkuu kiven taulussa ja
reunassa. Kiven jyrkissé kohdissa viiva kapenee, loivissa kohdissa levenee ja tasokohdis-
sa (esimerkiksi kun taulu on vield vain osittain pyoristetty) viiva latkahtaa. Koho- ja kuop-
pakohdissa viiva mutkittelee.

Epatasaisuudet voidaan tdsmapoistaa kivesta ja
siten myds vahent&é hienohiontaan menevaa
aikaa seka hallita hionnan kokonaislaatua pa-
remmin kuin mm. pistemaista valaistusta kaytta-
en. Oheisen kuvan (Kuva 6) viivasta voi paatella
kiven pinnan tassa kohtaa olevan mutkainen.
Vetta pitaa kuitenkin tulla riittavasti kiven pintaan
jotta hiontapoly huuhtoutuu pois nakyvyytta es-
tamasta. Ravistele liika vesi pois ennen katso-
mista

Tahkon u-putkivalaisinta pitkalti hyvaksikayttaen tehdyn hionnan jalkeen voisi haluttaessa
asettaa itselleen pidemmalle vietyja laatutavoitteita hiontatydn suhteen. Peruskurssin jal-
keen ei pida alla olevista tavoitteista masentua, siind vaiheessa muodon ja hiontajaljen
hallinta on tarkeinta.

2.3 Laatutavoitteet

Tahkon u-putkivalaisinta pitkalti hyvaksikayttden tehdyn hionnan jalkeen voisi haluttaessa
asettaa itselleen pidemmalle vietyja laatutavoitteita hiontatydn suhteen. Peruskurssin jal-
keen ei pida alla olevista tavoitteista masentua, siind vaiheessa muodon ja hiontajaljen
hallinta on tarkeinta.

1-tavoitteena on siis muodon hallinta mika sen muodon sitten halutaankaan olevan seka
kunkin vaiheen hiontajaljen haivyttdmisen ynna riittdvan kiillon saavuttamisen.
2-tavoitteena olisi tauluosien u-putkivalossa mutkittelematon tasaisuus, ellei mutkittelua tai
tasaista osaa ole tavoiteltu.

Muita laatukriteereita olisi valitun kiven sopivuus ja tyon erikoislaatuisuus.

2.4 Ennen kiven muotoilua

Ennen kiven muotoilua on paatettava kiven kayttotapa, tuleeko siita hyllykoru vai koristaa-
ko se kantajaansa. Jos se on jalkimmainen, on sitten paatettava korun Kiinnitys tai ripus-
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tustapa ja toimittava sen vaatimusten mukaan. Esimerkiksi kaulakorun reunakiinnitys vaatii
reunareian porauksen ennen muotoilua.

Kuvat 7 ja 8)

Cabochon-hionnassa p&atehtavané on halutun muodon aikaansaaminen. Pohjamuoto piir-
retdan sapluunalla. Lisdksi apuna voidaan esim. cabochon-kivien muotoilussa kayttaa soi-
keiden muotojen sapluuna-aukkoa nayttamaan onko kiven olkapaat samanmuotoisia ja
korkuisia. Vasemmassa kuvassa oleva cabochon-kivi nakyy olevan aavistuksen verran
pisaran muotoinen. Oikean puoleisessa kuvassa nakyvat olkapaat olevan kohdallaan.

Tasaisten pintojen kasittelysta kerrotaan T1 tasolaikkakoneen peltilaikan kayton yhteydes-
sa

Taulupuolella voi tarvittaessa valoviivan lisdksi apuna kayttda myos pinnan korkeimman
kohdan kautta vedettyja tussiviivoja.

Reunan muodon hallitsee aluksi paremmin kiven kulmaa pydrittden hiomalla ja reunan +
taulun valokuviota seuraamalla. Lopuksi koko pinnan kasittelyn hallitsee heiluttaen ja valo-
kuviota seuraten.

2.5 Hiontatapa

Kuperien pintojen hiontatapoja muotoilussa ns.
karkeahionnassa on kahdenlaisia, heiluttaminen
ja pyoérittaminen. Reunan muodon hallitsee aluksi
paremmin kiven kulmaa pydrittaen hiomalla ja
reunan + taulun valokuviota seuraten seka lopuk-
si koko pinnan kasittely heiluttaen ja valokuviota
seuraten.

Koko hiontatydn suorittamiseksi heiluttamalla tai
pyorittdmalla kivea olen kayttanyt apuna yhdesta
kolmeen reunaviivaa (Kuva 9) riippuen kiven paksuudesta ja tulevan korun kiinnitystavas-
ta. Talléin voi valvoa viiva kerrallaan hiontareunan samankorkuisuutta alaspain hiottaessa.
Taulupuolella voi tarvittaessa valoviivan lisdksi apuna kayttdd myos pinnan korkeimman
kohdan kautta vedettyja tussiviivoja. Kuvassa nakyy pyorittamalla aloitettu kivi. Apuviivojen
pituuksista nakyy etta alku on mennyt hieman vinoon. Hionnan lopuksi pohjan teravat reu-
nat viela viistetaan. Hopeapohjan upotus suorastaan vaatii sita.
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2.6 Dopsin kayttd

Jos kittaamisen vaikeuksiin meinaa heti alkuunsa pysah-
tya sinun urasi huippuhiojana, niin osta kivikaupasta lii-
madopsi; se on 5 sekuntia ja sen kun hiomaan!

Sivele Loctite Super Glue Precision liimaa dopsin (Kuva 10) mukana toimitetun ruuvin kan-
taan kevyena renkaana. Aseta irtoruuvi kerralla hiottavan kappaleen keskikohtaan. Ala
siirra sita kivella. Laske hitaasti kymmeneen. Ota Kivi/ruuvi ja ruuvaa kivesta kiinni pitéen
ruuvi dopsiin kiinni seka aloita ty6t. Jotkin kivet mm. marmorilaadut eivat kiinnity. Vuosaa-
ren marmori kiinnittyy. Kun kivi on valmis, irrota ruuvi kuumentamalla sita esimerkiksi kaa-
suliekilla. Hankaa ruuvin kanta piikarbidipalasta vasten puhtaaksi vanhasta liimasta ennen
seuraavaa liimausta. Vanha liimakerros haittaa kiven kiinnittymista.

5 Yleisid hiontaohjeita H1-, H2- ja H3-koneille

Isomman korukiven muodon aikaansaamiseksi voi hioa joko a) aluksi muodon
hallitsemiseksi kiertamalla reunaa ympari kivea niin, ettd seka reunaan etta
tauluun muodostuu nakyvat viistejaljet (esim.1-vaihe, 2-vaihe ja 3-vaihe jne.)
pitka sivu painaen ja lyhyt keventaen) ja lopuksi hio heiluttamalla tai b) piirra
muodon hallitsemiseksi apuviivat tauluun ja reunaan seka ala alusta alkaen
hioa heilauttamalla. Talléin muoto hallitaan hiotessa taulun apuviivojen tasai-
sesti pienentyessa ja reunaviivan tasaisesti [dahestyessa.

heilutus

| Hinnnan aninsiivat | L

pyoritys

Kohoumien tasaamiseksi seuraa muodon hiomisen yhteydessa valoviivaa, joka
tekee mutkan kohouman tai tasopaikan kohdalla. Ravista/pyyhi kivesta vesi
virhekohdan nakemiseksi tarkasti. Kayta hionnassa valoviivaa hyvaksesi hion-
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tapisteen kohdistamiseksi kohoumaan. Nopea tapa kohoumien poistamiseksi
on T1 tasolaikkakoneikon solukumilaikkojen kaytto, joissa kohokohdat poistu-
vat kivea joustavaa kumipintaa vasten painamalla.

Hiontasuunta kohouman poistamiseksi

e |
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B, H2, @ 150 MM KUMIRUMPUTAHKO , timanttinauhat mesh 800, 1200, 1400, 1600

H2 on se kone milla tyd néilla pikkukoneilla lopetetaan (Kuva 11). Koneessa on tahkopyo-
rissa mesh 800, 1200, 1400 ja 1600 vaihdettavat timanttinauhat. Mesh 1600 jalkeen on jo
saavutettu melkoinen kiilto mutta lopuksi pitaa viela siirtya kiillotustahkollekin.

Naissa H2 koneen ohjeissa kerrotaan vain ne asiat jotka poikkeavat H1-koneikosta.
1 Tahkon varusteet

Koneeseen kuuluvat seuraavat lisavarusteet: Tahkojen kiinted vedenjakelujarjestelma, 12
voltin U-putkiloistevalaisin, hiontavesisaili6 ja likavesisailio.

1.1 Veden taytto sailiodn ja veden tayttd

Tama vesisdilio (Kuva 12) on niin korkealla riittdvan veden-
paineen saavuttamiseksi, ettd kannulla taytto ei kaikilta on-
nistu.

Ota tayttoletku ja aseta sen koukku sailiodn reunaan. Tayta
sailiota vedellda kunnes sorsan selkd nakyy sailion paalta kun
olet seisoma-asennossa. Kuumalla vedelld hionta on miellyt-
tavampaa.

Tassa koneessa ei ole veden levittAmisessa avustavia ve-
sisuuttimia mutta tahkojen paalla on kumilapat, jotka levitta-
vat vedet koko tahkon leveydelle.
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1.2 Koneen kéynnistin

1.3 Koneen valaisin

12.3.2016

Paalle/pois-kytkin on koneen takapuolella.
(Kuva 13)

Koneessa on loisteputkipdytavalaisin, jonka viivamuotoisen heijastimen valossa kivien
muotoa ja virheita voi tutkia kuten H2-koneessa. Katso alussa olevaa kokonnaiskuvaa.

2 Kiven hionta

2.1 Huomioitavaa

Kuten koneessa H1 kohdassa 2.1

2.2 Hiontajaljen ndkeminen

Kuten koneessa H1 kohdassa 2.2

2.3 Laatutavoitteet

Kuten koneessa H1 kohdassa 2.3

2.3 Hionta
Kuten koneessa H1 kohdassa 3.3

2.4 Ennen kiven muotoilua

Kuten koneessa H1 kohdassa 2.4

2.5 Hiontatapa

Kuten koneessa H1 kohdassa 2.5
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2.7 Korun pohjan sahanjalkien poishionta ja alareunan pyoristaminen

Tasohiontakoneikon T1 peltilaikalla hiottaessa voi kiinnipite-
lemisessa tulla vaikeuksia varsinkin jos taulupinta on jo kiillo
tettu. Silloin voi taittaa teipista paalle kahvan avuksi (Kuva
14).

Teravan alareunan pyoéristaminen on tarpeen. Varsinkin sil-
loin kiven alareunan pyoéristdminen on tarpeen jos koru upo-
tetaan hopeapohjaan koska juotos pydristaa pohjakulmaa.ja
silloin terava kivikulma ei sovi sen kanssa yhteen.

3 Likavesien tyhjennys suodatinpdnttéon

Likavesiampareiden vedet voidaan tyhjentda suoraan suoda-
tinponttéon (Kuva 15), jossa likavesi puhdistuu ja valuu viema-
riin. Kaada vesi vahitellen ponttédn kunnes ampaéri on tyhja.
Viemarin lattiakaivosta alkaa jonkin ajan kuluttua kuulua lirindéa
kun puhdistettu vesi valuu lattiakaivoon.

4 Vikailmoitukset
Poydan ylapuolella valaisimen kannattimella riippuvat vikailmoitusasiakirjat (Kuva 1)

Jos havaitset jonkun puutteen tai vian,
tee vikailmoitus tai ilmoita valvojalle.

Koukuissa riippuvat korjaamattomien vi-
kojen ilmoitukset ja niiden alla on puhtaita
lomakkeita. Kun valvoja tai huoltaja on
korjannut ja kuitannut korjauksen lomak-
keelle tehdyksi, han siirtad sen paalla
olevaan kansioon.

Viimeisell& sivulla on huoltoluettelossa
selvitetty tarvittavat seka kayttajan etta
huoltajan saanndlliset huoltotytt ja seka
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hiomossa sdilytettavana pidettava varaosaosakanta, jonka avulla koneiden kayttéon ei tule
turhia tyohaittoja ja kayttokatkoja
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SA 1, H1 JA H2 KUMIRUMPUTAHKOT @150 MM

SAHAN HUOLTAJAN TAI ISANNAN TYOT

1 Vesisailion huolto-ohje
Vesisailion sisapinnat puhdistetaan saanndllisin valiajoin seuraavasti:
- irrota koneelle meneva letku ja tyhjenna vesi amparilla viemariin

- sulje letku taittamalla ja kiinnittamalla taitos teipilla
- Irrota sdilié kannattimistaan ja pese séailio huolellisesti vedella, harjalla ja pesuaineella
- kun kaikki sailiossa oleva homepinta on irrotettu tyhjennd ja huuhtele sailié viemariin

- asenna sdilio takaisin paikoilleen ja liité letku paikoilleen

2 Huoltoluettelo

Toimenpiteet

valineet ja aineet

Oh-
jex

krt/ pvm
v

pvm

pvm | pvm | pvm

pvm

Kayttdja

ilmoita valvojalle vioista

avaa lasittunutta tahkon pintaa
ennen tyon alkua

karborundum-pala

tarkista etta vesisuuttimista
tulee vetts, ellei — ilmoita valvo-
jalle

Valvoja

korjaa vika tai tee vikailmoitus

vaihda loisteputki tarvittaessa

Huoltaja tai isdnta

pese vesisdilion sisdpinnan ho-
mekerros, jotta sitd ei ala irrota
ja tukkia suuttimia

harja, pesuaine kts ohje

Huolehdi etta timanttinauhoja
on varastossa aina 1 kpl/pyora

huolehdi etta halogeenilamppuja
on aina varastossa 1 kpl (H1)
huolehdi ettd loisteputkia on
aina varastossa 1 kpl (H2)

Toimenpiteet

Varaosat hyllyssa val-
miina

Tilaa varastoon uusi loisteputki
tai halogeenilamppu

3 Varaosaluettelo

Varaosan nimi

Tilaustiedot

Myyjat

Sp- osoite

Puh. nro

Timanttinauhat

Timanttinauhat 120, 220,
400, 600, 800, 1200, 1400,
1600, leveys 1,5” halk. 6”

Peltolan Spektroliit-
tinappi Oy

twww.peltolanspec-

trolitnappi.fi

015) 467 517
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